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MINISTERIO DE ECONOMIA Y FINANZAS
DIRECCION GENERAL DE INGRESOS
RESOLUCION N2 201-931
(De 16 de marzo de 2006)

“Por la cual se establece el procedimiento a seguir para la aplicacién del incentivo
contemplado en el Articulo 764 B del Codigo Fiscal”

k]

LA DIRECTORA GENERAL DE INGRESOS
~ en ejercicio de sus facultades legales,

| CONSIDERANDO: |
Que el articulo 33 de la Ley 6 de 2 de febrero de 2005, adiciona el articulo 764 B al Cédigo
Fiscal.

Que el articulo 764 B otorga a aquellas personas, sean naturales o juridicas que ofrezcan el

servicio privado de ensefianza parvularia, primaria, secundaria o universitaria a deducir del
- " monto a pagar en concepto de impuesto de inmuebles sobre las fincas, de su propiedad, las

sumas gastadas en concepto de becas permanentes y completas a estudiantes panamefios.

Que el monto deducible sera el equivalente al costo real de cada una de las becas otorgadas.

Que este mismo articulo dispone que dichas becas deberan ser administradas y asignadas
por el Instituto para la Formacion y Aprovechamiento de Recursos Humanos (“IFARHU”),
a estudiantes de escasos recursos. :

Que el articulo 764 B del Cédigo Fiscal, también contempla la deducibilidad del monto a
pagar en concepto de impuesto de inmueble sobre las fincas propiedad de personas
naturales o juridicas que operen hospitales privados y presten el servicio hospitalario a
panamefios de €scasos recursos. '

Que estos servicios hospitalarios o médicos deben ser puestos a 6rdenes del Ministerio de
Salud, para que disponga de ellos a favor de panamefios de escasos recursos.

Que el Decreto Ejecutivo 177 de 9 de diciembre de 2005, “Por el cual se reglamentan
algunos articulos de la Ley 6 de 2005 y se dictan otras disposiciones”, por su parte
establece en sus articulos 4 y'5 las formalidades exigidas a aquellos contribuyentes que
pueden acogerse a lo normado en el articulo 764 B del Cédigo Fiscal, referente al crédito
del Impuesto de Inmueble aplicable a Hospitales Privados y a Colegios y Universidades

Privadas.
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Que el Decreto de Gabinete 109 de 7 de mayo de 1970 faculta a este Despacho, para dictar
normas generales obligatorias para regular las relaciones formales de los contribuyentes
con el Fisco.

Por tahto,
RESUELVE;

PRIMERQO. Para solicitar el reconocimiento del crédito aplicable al pago del Impuesto de

Inmuebles a las personas naturales o juridicas que ofrezcan servicio privado de ensefianza

parvularia, primaria, secundaria universitaria, el contribuyente debera elevar un memorial a

la Administracion Provincial de Ingresos eorrespondiente adjuntando la documentacién

siguiente:

) : ‘

a) Declaracién Jurada en donde se haga constar la existencia del inmueble y titulo de

propiedad a favor del contribuyente que brinda el servicio de educacién privada. La

. Direccion General de Ingresos verificara la veracidad del contenido de esta
Declaracién.

b) Certificaciéon del Ministerio de Educacion en donde haga constar que sobre el
inmueble opera un centro educativo debidamente autorizado para tal fin.

¢) Certificacién del IFARHU, en donde se haga constar:
c.1) El valor total de las becas para estudiantes panameiios; y

¢.2) El baréctcr permanente y completo de dichas becas, segin lo defina o
clasifique el IFARHU.

PARAGRAFO 1. E] valor de las becas determinado en la certificacién del IFARHU

* constituira el crédito fiscal hasta por el total del monto a pagar en un afio unicamente para

en concepto de el Impuesto de Inmuebles. Esta Direccién reconocera o rechazara en todo o
en parte el crédito solicitado, el que unicamente podra ser utilizado para el pago del
Impuesto de Inmueble que genere la finca o fincas destinadas a la prestacion de servicios
educativos privados.

\ l . . :
PARAGRAFO 2. El crédito fiscal determinado por el IFARHU y reconocido por esta
Direccién es intransferible.

PARAGRAFO 3. Si el monto del crédito fiscal es superior al Impuesto de Inmueble a
pagar ¢l mismo se extinguira y no podra ser utilizado en periodos fiscales subsiguientes ni
es objeto de devolucion alguna.

'SEGUNDO. Para solicitar el reconocimiento -del crédito aplicable al -pago del Impuesto de

Inmuebles a las personas naturales o juridicas, que operen hospitales privados, el
contribuyente debera elevar-un memorial a la Administracién Provincial de Ingresos
correspondiente, adjuntando la documentacién siguiente:

a) Declaracion Jurada en donde se haga constar la existencia del inmueble y titulo de
propiedad a favor del contribuyente que brinda el servicio médico. La Direccién

General de Ingresos verificara la veracidad del contenido de esta Declaracion.

b) Certificacion del Ministerio de Salud, en donde conste que sobre el inmueble opera -
un centro hospitalario debidamente autorizado para tal fin.

¢) Certificacién del Ministerio de Salud en donde se haga constar:
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¢.1) El valor total de los servicios médicos brindados a favor de panamefios de
€SCasos recursos; y

¢.2) El caracter permanente y completo de dichos servicios, segun los defina o
los clasifique el Ministerio de Salud.

PARAGRAFO 1. El valor de los servicios médicos brindados determinado en la
certificacion del Ministerio de Salud constituird el crédito fiscal hasta por el total del monto
a pagar en un afiio en concepto de Impuesto de Inmuebles. Esta Direccidn reconocera o
rechazard en todo o en parte el crédito solicitado, el que Gnicamente podra ser utilizado para
el pago del Impuesto de Inmueble que genere la finca o fincas destinadas a la prestacion de

servicios de salud.

PARAGRAFO 2. El crédito fiscal determinado por el Ministerio de Salud y reconocido
por esta Direccion es intransferible.

PARAGRAFO 3. Si el monto del crédito fiscal es superior al Impuesto de Inmueble a
pagar el mismo se extinguird y no podra ser utilizado en periodos fiscales subsiguientes ni

es objeto de devolucion alguna.

TERCERO. Esta resolucién comenzara a regir a los quince (15) dias habiles después de su
publicacién en Gaceta Oficial y contra ella no cabe recurso alguno en Ja via gubernativa.

FUNDAMENTO DE DERECHO. Articulo 764 B del Cédigo Fiscal. Articulos 4 y 5 del
Decreto Ejecutivo No. 177 de 9 de diciembre de 2005. Decreto de Gabinete No. 109 de 7

de mayo de 1970.

PUBLIQUESE Y CUMPLASE.

Lo d ) g
GISELA A. DE PORRAS
Directora General de Ingresos

DIRECCION DE CATASTRO Y BIENES PATRIMONIALES
RESOLUCION N? 046
(De 23 de marzo de 2006)

~ EL MINISTRO DE ECONOMIA Y FINANZAS
En uso de sus facultades legales,

CONSIDERANDO:

Que mediante Nota N° GG-N-1191-2005, con fecha 21 de octubre del 2005,
expedida por el Gerente General del BANCO HIPOTECARIO NACIONAL (BHN),
se le solicita a este Ministerio, para que en nombre de La Nacion, acepte el
traspaso que, a titulo gratuito, le hace el Banco Hipotecario Nacional (BHN), de un
globo de terreno de 3 Has + 5,773.69 m2, a segregar de la Finca N° 33363,
inscrita al Rollo 16133, Documento 3, de la Seccién de Propiedad, Provincia de
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Chiriqui, del Registro Puablico, ubicada en el Proyecto Gran David, Corregimiento
Cabecera, Distrito de David, Provincia de Chiriqui, para que éste a su vez lo
traspase, a titulo gratuito, al Fondo de Seguridad Social de la Mujer y el Nifio
(FISMU), entidad sin fines de lucro e interés social, debidamente inscrita a la Ficha
S.C. 12527, Rollo 3388, Imagen 49, del Registro Publico.

Que el BANCO HIPOTECARIO NACIONAL (BHN), a través de su Junta Directiva
dictd la Resolucidn N° 7-2-2005, fechada el 6 de octubre de 2005, por la cual
resuelve “Autorizar al Gerente General y Representante Legal del Banco
Hipotecario Nacional para que, previo el cumplimiento de los requisitos y
formaiidades legales, gestione el traspaso a titulo gratuito a favor de la Nacion, por
conducto del Ministerio de Economia y Finanzas, y este a su vez, lo traspase a
titulo de donacién a favor del Fondo de Seguridad Social de la Mujer y el Nifio
(FISMU), de un globo de terreno de 3 Has + 5,773.69 m2 a segregar de la Finca
No. 33,363, inscrita en el Registro Publico, Seccion de la Propiedad, Provincia de
Chiriqui, al Rollo 16133, Documento 3, ubicada en el Proyecto Gran David,
Provincia de Chirigui.”

Que al globo de terreno con una cabida superficiaria de 3 Has + 5,773.69 m2, a
segregar de la Finca N° 33363, de conformidad con los avaluos realizados por la
Contraloria General de la Republica y el Ministerio de Economia y Finanzas, se le
ha asignado un valor promedio de CIENTO SESENTA Y NUEVE MIL TREINTA
BALBOAS CON 69/100 (B/. 169,030.69).

Que el Ministerio de Economia y Finanzas, de acuerdo con las disposiciones
contenidas en los Articulos 8, 28 y concordantes del Cédigo Fiscal, tiene entre sus
funciones la custodia, administracion, conservacion y disposicion de los bienes
nacionales.

L]
. |
t

Que de conformidad con lo expuesto v en virtud de la Resolucion N° 7-2-2005 del
6 de octubre de 2005, antes utada manifiesta este despacho que no tiene
objecidn en proceder conforme, ‘

RESUELVE:

t

PRIMERO: ACEPTAR el traspaso a titulo gratuito que hace a LA NACION, el
BANCO HIPOTECARIO NACIONAL (BHN), de un globo de terreno de 3 Has +
5,773.69 m2, a segregar de la Finca N° 33363, inscrita al Rollo 16133, Documento
3, de la Seccion de Propiedad, Provincia de Chiriqui, del Registro Publico, ubicada
en el Proyecto Gran David, Corregimiento Cabecera, Distrito de David, Provincia
de Chiriqui, el cual segun los avallos de Ley se le asigna un valor de CIENTO
SESENTA'Y NUEVE MIL TREINTA BALBOAS CON 69/100 (B/. 169,030.69).

SEGUNDO: TRASPASAR a titulo gratuito, el inmueble antes mencionado, al
Fondo de Seguridad Social de la Mujer y el Nifio (FISMU), para desarrollar el
Proyecto Fuerza de Siglos “Residencial Pequefioc Suefio”, consistente en -
soluciones habitacionales para mujeres cabezas de famlllas con ingresos
provenientes de la economia lnformal .

TERCERO: ADVERTIR al Fondo de Segundad Socnal de l‘a Mu;er y el Nifio . -
(FISMU), que dicho bien no podré S€r ,utlhzado para UsSos 0 proposutos distintos a
los aqui sefialados. - i I !
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CUARTO: AUTORIZAR a la Viceministra de Finanzas para que suscriba la
Escritura Publica correspondiente, la cual deberd ser refrendada por la Contraloria
General de la Republica. o ’ :

e ""ﬂ)""

QUINTO: Esta Resolucion empezé_ré,_._q_ _rcgg}ir_-ﬁ_aj:)a__‘rtit"t de su pro”mulgaciér).__‘
Fundamento Legal: Articulos 8, 28 y concordantes-del ngfgo Fiscal; Ley N° 56
de 27 de diciembre de 1995; modificada por el Decreto Ley N° 7 de julio de 1997;
Resolucion N° 7-2-2005 del 6 de octubre de 2005 y el Resuelto N° 675 del 2000.
COMUNIQUESE, PUBLIQUESE Y CUMPLASE.

(=P

% Ricaurte Vasquez M.

Ministro
/‘-g((/_:f::é/ _,/‘(/‘ (,E(z (_7,:%(,41-4-"(62
Orcila V. de Constable
Viceministra de Finanzas
REPUBLICA DE PANAMA

MINISTERIO DE COMERCIO E INDUSTRIAS

DIRECCION GENERAL DE NORMAS Y TECNOLOGIA INDUSTRIAL

RESOLUCION N2 119
(De 20 de marzo de 2006)

E! Viceministro Interior de Comercio e Industriaé
En uso de sus facultades legales

CONSIDERANDO:

Que de conformidad a lo establecido en el articulo 93 de! Titulo |l de la Ley N° 23 de 15 de
julio de 1997, la Direccion General de Normas y Tecnologia Industrial (DGNTI), del
Ministerio de Comercio e Industrias, es el Organismo Nacional de Normalizacién, encargado
por el Estado del proceso de Normalizacién Técnica, y la facultada para coordinar los
Comités Técnicos y someter los proyectos de Normas, elaborado por la Direccion General
de Nommas y Tecnologia Industrial, o por los Comités Sectoriales de Normalizacion a un

periodo de discusién publica.

Que de acuerdo al programa de trabajo del Comité Sectorial de Materiales de Construccion
y Edificaciones se conformo el Comité Técnico de Laminas de Acero para la actualizacion
de la.norma COPANIT 69-75. Laminas Delgadas Zincadas de Acero al Carbén.

Que la Norma Técnica DGNTI —~ COPANIT 69 — 2005, fue a un periodo de discusion publica
por sesenta (60) dias, a partir del 29 de noviembre de 2005 o .
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Que de conformidad al articulo 118 de la Ley citada, las normas técnicas deberan ser
oficializadas por el Ministerio de Comercio e Industrias y tendran vigencia una vez sean

publicadas en la Gaceta Oficial.
} .

RESUELVE
ARTICULO PRIMERO: Aprobar la Norma Técnica DGNTI — COPANIT 69 — 2006.

Requisitos generales para laminas de acero con recubrimiento metalico mediante el
proceso de inmersion en caliente, de acuerdo al tenor siguiente:

MINISTERIO DE COMERCIO E INDUSTRIAS

_DIRECCION GENERAL DE NORMAS Y TECNOLOGIA INDUSTRIAL

METALURGIA : ] '~ NORMA TECNICA
REQUISITOS GENERALES PARA LAMINAS - - DGNTI-COPANIT 69-2006

DE ACERO CON RECUBRIMIENTO
METALICO MEDIANTE EL PROCESO DE
INMERSION EN CALIENTE

MINISTERIO DE COMERCIO E INDUSTRIAS
DIRECCION GENERAL DE NORMAS Y TECNOLOGIA INDUSTRIAL

'NORMA TECNICA
DGNTI-COPANIT 69-2006

|
i

METALURGIA -

REQUISITOS GENERALES PARA
LAMINAS DE ACERO CON
RECUBRIMIENTO METALICO
MEDIANTE EL PROCESO DE
INMERSION EN CALIENTE

Corresponde-ncia: esta norma es
equivalente a la ASTM A924/A924M

1.C.S.: 77.140 y 25.220.40

Prohibida su reproduccion ' ' l

DIRECCION GENERAL DE NORMAS Y TECNOLOGIA INDUSTRIAL (DGNTI)
COMISION PANAMENA DE NORMAS INDUSTRIALES Y TECNICAS (COPANIT)

Apartado Postal 0815-0111 Zona 4, Rep. de Panama
E-mail: dgnti@mici.gob.pa
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PREFACIO

La Direccion General de Normas y Tecnologfa Industrial (DGNTI) del Ministerio de
Comercio e Industrias (MICI) es el Organismo Nacional de Normalizacion encargado
por el Estado del Proceso de Normalizacion Técnica, Evaluaciéon de la Conformidad,
Certificacion de Calidad, Metrologia y Conversién al Sistema Internacional de Unidades

(Sh).

El Comité Tecnico es el encargado de realizar el estudio y revision de las normas y

reglamentos técnicos y esta integrado por representantes del sector publico y privado.

Esta norma en su etapa de proyecto, ha sido sometida a un periodo de Discusién
Puablica de sesenta (60) dias, durante el cual los sectores interesados emitieron sus

observaciones y recomendaciones.

La Norma Técnica DGNTI — COPANIT 69 — 2006. Requisitos generales para
laminas de acero con recubrimiento metalico mediante el proceso de inmersion
en caliente, ha sido oficializada por el Ministerio de Comercio e Industrias
mediante Resolucién N° de de 2006, publicada en Gaceta Oficial
N° del de ‘2006 y anula y sustituye la Norma

COPANIT 69-75. Laminas delgadas zincadas de acero al carbén.

Miembros Participantes del Comité Técnico:

Empresa HOPSA, S.A Esteban Lam (Pdte. De Comité
Carlos Visuetti

Metales Panamericanos (METALPAN)
Agustin Rios

Universidad Tecnologia de Panama
José Miguel Cordoba

Metalco Panama
Edwin Vega

Metalco Panama
Gerardo Vergara |,

Correagua

Técnica Normalizadora responsable del Comité Técnico de Laminas de acero: Donna Grant de la
Direccién General de Normas y Tecnologia Industrial del Ministerio de Comercio e Industrias
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1 OBJETO ' . ' |

|

|
1.1 Esta norma establece los requisitos generales que, a menos que se indique de otro
modo en la norma del producto, se aplican a ldmina de acero en bobinas y laminas cortadas,
con recubrimiento metalico en lineas continuas por proceso de inmersién en caliente. El
producto se destina a aplicaciones que exijan resistencia a la corrosién y que puedan
requerir niveles especificos de esfuerzo, resistencia al calor, pintabilidad, formabilidad, o
una combinacién de lo anterior.

1.2 Dependiendo de las disposiciones incluidas en la norma del producto individual, la
laminas de acero estan disponibles como acero comercial (CS), acero para formacién (FS),
acero para embuticion (DS), acero para embuticién profunda (DDS), acero para embuticion
extra profunda (EDDS), acero para alta temperatura (HTS), acero estructural (SS), Acero de
alta resistencia baja aleacion (HSLAS).

. |
La lamina de acero se puede producir con los siguientes recubrimiento metalicos, cuya
informacién concreta se incluye en la norma del producto individual.

.
1.2.1 Recubrimiento de zinc o aleacion de zinc-hierro.
|

1.2.2 Recubrimiento con aleacién de zinc - 5% de aluminio.

1.2.3 Recubrimiento con aleacién de 55% de aluminio - zinc.

1.2.4 Recubrimiento de aluminio.

1.2.5 Recubrimiento con aleacién de plomo-estafio. |
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1:3 . Los productos considerados en esta norma general de requisitos se describen en las
siguientes normas ASTM de productos; A653/A 653M; A308; A463/A 463M; A755/A 755 M;

- A875/A 875/ My A929/ A929 M.

1.4 La lamina de acero con recubrimiento metdlico se produce para diversas
designaciones de recubrimiento, segin se muestre en las normas del producto individual.
Excepto para la lamina con recubrimiento diferencial, el recubrimiento siempre se expresa
como el recubrimiento total de ambas superficies.

1.5 En caso de cualquier conflicto en los requisitos, frente a los requisitos de esta norma
general prevaleceran los requisitos de las normas del producto individual.

1.6  El comprador puede especificar requisitos adicionales que no contradigan ninguna de
las disposiciones de esta norma general o de las normas del producto individual. Tales
requisitos adicionales, cuya aceptacion esta sujeta a negociaciéon con el proveedor, se
deben incluir en la informacion del pedido.

1.7 Para los prop6sitos de determinar el cumplimiento de esta norma y las diversas
normas de producto referenciadas en el numeral 1.3, los valores se deben aproximar a la
unidad mas proxima hacia la derecha de las cifras usadas para expresar los valores limite
(excepto a la aproximacion de 5 MPa para los valores de resistencia en Sl) de acuerdo con
el método de aproximacion dado en la norma ASTM E 29.

. 4.8 La lamina de acero con recubrimiento metélico considerada en esta norma produce
'segun requisitos de espesor expresados para 0,01 mm (0,001 pulgada) tanto para las
bobinas como para las laminas cortadas. El espesor €s el total del acero base y el

recubrimiento.

1.9 Los valores estipulados en unidades pulgada-libra o en unidades S| se deben
considerar separadamente como normativos. Dentro del texto, las unidades pulgada-libra
aparecen en paréntesis. Los valores estipulados en cada sistema no son equivalentes
exactos; por lo tanto, cada sistema se debe usar independientemente del otro. La
combinaciéon de valores de los dos sistemas puede ocasionar no conformidad con esta

norma.

1.10 Esta norma y algunas de las normas de productos aplicables se expresan en
unidades S! y unidades pulgada-libra. Sin embargo, salvo que en el pedido se indique la
designacion aplicable de especificacion pulgada-libra, el producto se debe suministrar en

unidades del Sl.
2 NORMA QUE DEBEN CONSULTARSE

Las siguientes normas contienen disposiciones que, mediante la referencia dentro de este
texto, constituyen disposiciones de esta norma. En el momentn de la publicacion eran
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vdlidas las ediciones indicadas. Todas las normas estan sujetas a actualizacion; los
participantes, mediante acuerdos basados en esta norma, deben investigar la posibilidad de
aplicar la Gltima version de las normas mencionadas a continuacion:

3 DEFINICIONES

3.1

-ASTM A 90, Standard Test Method for Weight (Méss) of Coating on Iron and Steel

Articles or Zinc-Alloy Coatings.

ASTM A 308, Specification for Steel Sheet, Terne-(LLead-Tin Alloy) Coated by the Hot-
Dip Process.

ASTM A 309 Standard Test Method for Welght and Composmon of Coating and Teme
Sheeting by the Triple —~Spot Tesh -

ASTM A 370, Standard Test Method and definitions for Mechanical Testing of Sheet
Products.

ASTM A. 428, Standard Test Method for Weight (Mass) of Coating on Aluminum-
Coated Iron or Steel Articles

ASTM A 463/ A 463 M, Specification for Steel Sheet Cold-Rolled, Aluminum-Coated

Type 1 and Type 2. o |

ASTM A 653/A 653 M, Specification for Steel Sheet, Zinc-Coated (Galvanized) or

Zinc-lron Alloy Coated (Galvanized) by the Hot-Dip Process.

- ASTM A 751, Test Methods, Practices, and Deﬁnltlons for Chemical Analysis of Steel

product.
ASTM A 754, Test Method for coating Thickness by L(—Ray Fluorescence.

ASTM A 755/ a 755 M, Specification for Steel Sheet, Metallic-Coated by the Hot-Dip
Process and prepainted by the Coil-Coating Process for Exterior Exposed Building
Products. }

ASTM A 875/ A875 M, Specification for Steel Sheet, Zinc-5 % Aluminum Alloy Coated
by the Hot Dip Process.

ASTM A 902, Terminology Relating to Metallie—Coated Steel Products.

ASTM A 929/A 929 M, Standard Specification for General Requiréments for Steel,
Metallic-Coated by the Hot-Dip Process.

ASTM E 29, Practice for Using Significant Digits in Test Data to Determine
Conformance with Specifications.

ASTM E 376, Practice for measuring Coating Thlckness By Magnetic-Field or Eddy
Current (Electromagnetic) Test Methods.
|

|

|
|

En la norma ASTM A 902, terminologia, se pueden consuitar las definiciones de los

términos usados en esta norma.
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4 INFORMACION PARA PEDIDO

4.1 La informacién para pedido, en el caso de todos los productos, se'incluye en las
normas dei producto individual.

5 COMPOSICION QUIMICA
51 ACERO BASE

51.1 En las normas de producto individual se incluyen los requisitos de composicién
quimica de colada del acero base. :

5.1.2 El fabricante debe efectuar un analisis de cada colada para determinar el porcentaje
de carbono, manganeso, fésforo, azufre, y cualquier otro elemento especificado o restringido

por la norma de producto individual.

5.1.3 EIl comprador puede hacer el analisis sobre el producto terminado. El analisis del
producto asi determinado debe cumplir las tolerancias que aparecen en la Tabla 1.

5.1.3.1 Los aceros bloqueados (capped steels) o efervescentes (rimmed steels) no son
tecnolégicamente adecuados para el analisis del producto debido al caracter no uniforme de
suU composicion quimica, y por lo tanto, no se aplican las tolerancias dadas en la Tabla 1. El
analisis del producto es apropiado Unicamente cuando es evidente la mala aplicacién.

513.2 El analisis del producto respecto al fésforo o al azufre no es tecnolégicamente
apropiado debido a la segregacion de estos elementos en los aceros no calmados (non
killed steels). El analisis del producto es apropiado unicamente cuando es evidente la mala

aplicacion.

5.1.3.3 Las muestras para el analisis del producto deben ser barrenadas a través de
areas libres de recubrimiento. Se deben seleccionar al menos tres piezas, pero si esta
involucrado el producto de mas de un rollo o tirada de la fabrica, se deben seleccionar al

menos seis piezas.

{
5.1.34 Al suministrar acero de alta resistencia, baja aleacion (HSLAS), los productores
individuales pueden usar uno o mas elementos de micro aleacibn como agentes
fortalecedores y pueden usar adiciones de aleacion para efectuar el control de inclusion. La
composicion quimica especifica se le debe consultar al productor. Si se sabe que alguna
adicion de aleacion es perjudicial en las operaciones del usuario, esto se le debe comunicar

al productor.
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Tabla 1. Toléréncias en el Anilisis del Producto

Elemento % Limite o maximo del elemento Tolerancia
' especificado :
: Bajo limite | Sobre limite
, minimo maximo
Carbono Hasta 0,15 incl. 0,02 0,03
: Mas de 0,15 y hasta 0,40 incl. 0,03 0,04
Mas de 0,40 y hasta 0,80 incl. 0,03 0,05
Manganeso Hasta 0,60 inclusive 1 0,03 \ 0,03
Mas de 0,60 y hasta 1,15 incl. 0,04 . 0,04
Mas de 1,15 y hasta 1,65 incl. ‘ 0,05 _ 0,05
Fosforo . - ' ' | 0,01
Azufre A o o 0,01
Silicio ' Hasta 0,30 incl. ' ‘ 0,02 0,03
‘ Mas de 0,30 y hasta 0,60 ‘ 0,05 0,05
Cobre _ ] 0,02 :
Titanio Hasta 0,10 incl. | | 0,017 0,01
Vanadio | Hasta 0,10 incl. | 0,014 0,01
Mas de 0,10 y hasta 0,25 incl. 0,02 0,02
El minimo solamente especificado 0,01
Niobio - |Hasta 0,10 incl. 0,014 "~ 001

A 8j el minimo del intervalo es 0,01 %, la tolerancia por debajo es 0,005 %
: |
5.1.4 METODO DE ANALISIS

La determinacién de la composicidn quimica se puede hacer por cualquier método de
ensayo excepto en caso de conflicto, situacion en la cual se deben usar los métodos de
ensayo para arbitraje que se mencionan en la seccion de método del ensayo de la norma

ASTM A 751.

52 RECUBRIMIENTO ‘ C \
- -

5.2.1 Analisis del recubrimiento .

En la norma de producto individual se describe la composicion nominal del recubrimiento.

La determinacion de la composicién quimica se debe hacer de acuerdo con métodos de

ansayos quimicos, espectro quimicos o de otro tipo.

5.2.2 METODO DE ANALISIS
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6 ENSAYOS RESPECTO DE LAS PROPIEDADES MECANICAS

6.1 Las probetas de ensayo se deben preparar a partir del producto terminado con
recubrimiento metalico. '

6.2 PROPIEDADES MECANICAS DEL METAL BASE

Cuando se han especificado las propiedades mecanicas del metal base, los ensayos se
deben efectuar de acuerdo con la norma ASTM A 370. En las normas del producto
individual se incluyen los requisitos para todas las propiedades mecanicas. '

6.2.1 = Ensayos de traccion

lLas probetas para los ensayos de traccién del metal base se deben tomar en sentido
longitudinal, aproximadamente en la mitad entre el centro y el borde del producto como
laminado, y se debe amoldar a los requisitos correspondientes al espécimen de ensayo del
tipo de lamina que aparece en la figura relacionada con los especimenes rectangulares para
ensayo de traccion, incluida en la norma ASTM A 370. '

6.2.1.1 Los valores correspondientes al limite elastico y la resistencia a la traccién se
determinan a partir del espesor del metal base producido, obtenido despues de desprender
el recubrimiento de los extremos de la probeta en contacto con las tenazas de la maquina
de ensayo de traccion. E! espesor se debe medir antes del ensayo en un extremo de la

probeta al que se le ha quitado el recubrimiento.

7 'ENSAYOS PARA LAS PROPIEDADES DEL RECUBRIMIENTO

7.1 PESO (MASA) DEL RECUBRIMIENTO

7.1.1 El peso (masa) del recubrimiento debe cumplir los requisitos del ensayo en punto
tnico y triple para las normas apropiadas del producto (véase el numeral 1.3).

7.1.2 El peso (masa) del recubrimiento de producto recubierto en forma igual es la cantidad
total en ambos lados de la lamina, expresado en gramos por metro cuadrado (onzas por pie

cuadrado) de la lamina

7.1.3 Para producto recubierto diferencialmente, el recubrimiento en cada superficie
nominalmente es la mitad de la designacién de recubrimiento estipulada.

7.2 ENSAYOS PARA EL PESO (MASA)
Uno de los siguientes métodos de ensayo debera ser utilizado.

7.2.1 Metodo Pesar-Desprander-Pesar __

7.21.1 El método pesar-desprender-pesar, descrito en la norma ASTMA90,A309YyA
" 428, es una prueba destructiva que determina el peso (masa) de recubrimiento midiendo la
diferencia de peso (masa) de una probeta con y sin recubrimiento. Si una de las superficies
se protege adecuadamente, durante el proceso de desprendimiento del recubrimiento, el
peso (masa) del mismo se puede determinar para cada supefficie independientemente.
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7.2.1.2 Las probetas para productos mayor de 450 mm (18 pulgadas) de ancho se
deben tomar de una pieza de muestra representativa de aproximadamente 300 mm (1 pie)
de largo por el ancho apropiado. De la muestra se deben tomar tres probetas para ensayo,
uno de la parte intermedia del ancho y uno de cada borde. Las muestras de! borde no se

deben tomar a menos de 50 mm (2 pulgadas) respecto de cada borde. La probeta de

" ensayo debe tener un area minima de 3 200 mm? (5 pulgadas?).

7.2.1.3 Para producto de 450 mm (18 pulgadas) de ancho y mas estrecho, sélo se
requiere una probeta para ensayo. Las probetas deben estar al menos a 50 mm (2
pulgadas) respecto del borde si es posible. Para producto mas estrecho que 60 mm (2,25
pulgadas) la muestra de ensayo se debe elegir de tal modo que se obtenga un area minima
de 3200 mm? (5 pulgadas?).

7.21.4 Ensayo en punto triple. El peso (masa) del recubrimiento en punto triple sera
el promedio de las determinaciones de las tres probetas cortadas de la pieza de ensayo
segun se describe en el numeral 7.2.1.2

© 7215 Ensayo en puntoﬁnico. El peso (Masa) minimo del recubrimiento en punto
unico debe ser la probeta de ensayo que posea el peso (masa) de recubrimiento mas

liviano, o en aquellos casos en que sélo se necesite tomar una probeta para ensayo, este

sera el ensayo sencillo.

7.2.1.6 La frecuencia del muestreo debe ser sufitiente para caracterizar apropiadaménte el

lote del material que se esta probando.

7.2.2 Meétodo de fluorescencia de Rayos X:

7.2.2.1 El método de fluorescencia de Rayos X es un ensayo no destructivo que determina
el peso (masa) de recubrimiento convirtiendo mediciones de fluorescencia de rayos X a
valores de peso (masa) de recubrimiento. Los calibradores de fluorescencia de rayos X
pueden ser utilizados como instrumentos de laboratorio (off-line) o en mediciones continuas

en linea (on-line) para el aseguramiento de los requerimientos de peso (masa) del
recubrimiento. :

7.2.2.2 Ensayos fuera de linea: Los calibradores de fluorescencia de rayos X pueden ser
utilizados como instrumentos de laboratorio (off-line) para la determinacion del peso (masa)

del recubrimiento siempre y cuando estén calibrados de acuerdo a la norma ASTM A 754 y

se utilicen las ubicaciones de ensayo descritos en 7.2.1.2y 7.2.1.3

~ 7.2.2.3 Ensayos en linea: Cuando se utilicen calibradores de fluorescencia de rayos X para
ensayos en linea, los mismos deben ser operados de acuerdo a la norma ASTM A754. Un
minimo de 5 muestreos aleatorios de secciones transversales de ancho completo deberan
utilizarse para caracterizar cada bobina ensayada. ' o

a) El peso (masa) de recubrimiento utilizando el método de punto triple (triple-spot) para
una bobina, debera ser determinado usando el siguiente procedimiento: de las mediciones
individuales de borde, centro y borde, obtenidas de las 5 muestras de ancho completo,
calcular el promedio de un borde, el promedio del centro y el promedio del otro borde. Estos
tres resultados deben ser promediados para obtener el promedio de punto triple de la
bobina.
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b) Fl peso (masa) de recubrimiento minimo utilizando el método de punto Gnico (single-
spot) debera ser el menor peso (masa) de recubrimiento obtenido de las madiciones
individuales de borde, centro y borde dadas por las 5 muestras de ancho completo (Ia’menor
de al menos 15 mediciones; 5 de un borde, 5 del centro y 5 del otro borde..

7.3 ENSAYO DE DOBLADO PARA EL RECUBRIMIENTO
Se debe hacer referencia a la norma del producto individual.

7.3.1 Las probetas para el ensayo de doblado al recubrimiento deben tener un acho de 50
mm a 100 mm (2 pulgadas a 4 pulgadas). La probeta se debe cortar a no menos de 50 mm

(2 pulgadas) de los bordes de la lamina de ensayo.
‘s DIMENSIONES Y VARIACIONES PERMISIBLES

81 Las variaciones permisibles para las dimensiones deben cumplir con los limites
aplicables dados en las tablas 2 a 15.

Tabla 2. Tolerancia de espesor para lamina con recubrimiento metalico mediante
inmersién en caliente — Minima distancia al borde de 10 mm (3/8 de pulgada)

+ Unidades SI

Ancho especificado, mm Tolerancia de espesor, més y menos, milimetros,
para espesor especificado milimetrosA

Mas de Hasta Hasta | Mas de 0,4 | Mas de 1,0 | Mas de 1,5 | Mas de 2,0 | Més de 2,5
' : 0,4 hasta 1,0 | hasta1,5 | hasta2,0 | hasta 2,5 | hasta5,0

........ 1500 0,08 0,10 0,13 0,16 0,20 0,23

1500 | cooe. b 0,10 0,13 0,15 0,23 0,23

Unidades pulgada -libra

Ancho especificado, pulgada

Tolerancia de espesor, mas y menos, pulgadas,
para espesor especificado

pulgadas®

Mas de Hasta Hasta Mas de Mas de Mas de Mas de Mas de
0,023 0,023 0,043 0,061 0,075 0,101
Hasta Hasta Hasta Hasta Hasta
- 0,043 0,061 0,075 0,101 0,187
32 . 0,003 0,004 0,005 0,006 0,007 0,008
32 40 0,003 0,004 0,005 0,006 0,008 0,008
40 60 0,003 0,004 0,005 0,006 0,008 0,009
60 . 72 1 0,004 0,005 0,006 0,009 0,009
A El espesor se mide en cualquier punto a través del ancho a no menos de 10 mm respecto de un borde
lateral.
B El espesor se mide en cualquier punto a través del ancho a no menos de 3/8 de puigada respecto de

un borde lateral.
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NOTAS:

1. El espesor se mide en la ldmina de acero con recubrimiento e incluye el espesor del recubrimiento.
Este espesor es medido en cualquier punto de la seccién transversal de la lamina.

2. Independientemente de si la tolerancia del espesor total se especifica igual o desigualmente, por
encima y por debajo, la tolerancia total debe ser igual a dos veces las tolerancias tabulares.

3. Los micrometros utilizados para las mediciones de espesor deberan ser construidos con yunques y
husillos con un diametro no menor de 4,80 mm (0,188"). La punta del yunque debe ser plana o
redondeada con un radio de curvatura minimo de 2,55 mm (0,10”) y la punta del husillo debe ser
plano. No deberan usarse micrémetros con puntas conicas.

Ryl

Tabla 3. Espesores y tolerancias permisibles segﬁn desigﬁacién de calibre para
productos de lamina de acero con recubrimiento metalico mediante inmersion en
caliente — Minima distancia al borde de 10 mm (3/8 de pulgada)

[ Calibre (#) Esr en_milimetros (mm) " Eeso a (pulg.)
Nominal Minimo Nominal _ Minimo

10 3.4160 -~ 3.2794 0.1345 0.1291
11 3.0370 2.9155 0.1196 0.1148
12 2.6570 2.5507 0.1046 0.1004
13 2.2780 2.1869 ' 0.0897 0.0861
14 1.8980 1.8221 0.0747 0.0717
15 1.7080 1.6397 0.0672 0.0646
16 1.5180 1.4573 0.0598 0.0574
17 1.3670 - 1.3123 ' ©0.0538 0.0517
18 1.2150 ' 1.1664 ‘ 0.0478 0.0459
19 1.0630 1.0205 0.0419 0.0402
20 0.8890 0.8534 ' 0.0350 0.0336
21 0.8128 0.7803 0.0320 0.0307
22 0.7112 0.6828 0.0280 0.0269
23 0.6350 0.6096 0.0250 0.0240

24 0.5588 0.5364 0.0220 0.0211

25 0.5080 0.4877 0.0200 0.0192
26 0.4572 0.4389 0.0180 0.0173
27 ' 0.4064 0.3901 0.0160 0.0154

28

0.3556 0.3414 ~0.0140 0.0134
29 0.3302 0.3170 0.0130 0.0125
30 0.3048 0.2926 , 0.0120 0.0115
31 0.2540 0.2438 0.0100 ' 0.0096
32 0.2286 0.2195 0.0090 . 0.0086
33 0.2032 0.19561 0.0080 0.0077
34 _ 0.1778 ' 0.1707 0.0070 0.0067
35 0.1270 0.1219 0.0050 0.0048
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NOTAS:

1.

Los valores nominales de espesor son tomados de los sistemas tradicionales de patrones MSG
(Manufacturers Standard Gauge) para los calibres 10 al 19 y BWG (British Wire Gauge) para los
calibres 20 al 35.
Los numeros de calibre representan una aproximacién de los espesores y no deben ser utilizados
por si solos para ordenar, disefiar o especificar ningin tipo de productos de laminas de acero. **

El espesor se mide en la lamina de acero con recubrimiento e incluye el espesor del recubrimiento.
Este espesor es medido en cualquier punto de la seccién transversal de la lamina.
Independientemente de si la tolerancia del espesor total se especifica igual o desigualmente, por

encima y por debajo, la tolerancia total debe ser igual a dos veces las tolerancias tabulares.

Los micrometros utilizados para las mediciones de espesor deberan ser construidos con yunques y
husillos con un didmetro no menor de 4,80 mm (0,188”). La punta del yunque debe ser plana o
redondeada con un radio de curvatura minimo de 2,55 mm (0,10”) y la punta del husillo debe ser
plano. No deberan usarse micrémetros con puntas cénicas, .

* Reglamento para el Disefio Estructural en la Rep. de Pma. REP-2004 seccicn 9.2/ AISI (American Iron and Steel Institute)
Manual Cold-Formed Steel design edicién 2002, pag.1-12)

Tabla 4. Tolerancias de espesor para lamina con recubrimiento metalico mediante

inmersién en caliente — Minima distancia al borde de:25 mm (1 pulgada)

Unidades $I

Tolerancia de espesor, mas y menos, milimetros, espesor

A";f:lho d especificado milimetros
::':":;im?tr:; 1,5 y més Masde 15 | Mas20hasta | Masde 25
delgadas hasta 2,0 2,5 inclusive hasta 5,0
) inclusive inclusive
1500 inclusive 0,05 0,08 0,15 0,18
Méas de 1500 0,05 0,08 0,15 0,18
’ | Unidades pulgada ~libra
Tolerancia de espesor, mis y menos, pulgadas, para espesor
Ancho - especificado, pulgadas
especificado, 0,061 ymas | Més de.0,061 [Més 0,075 hasta| Mas de 0,101
en pulgadas . delgadas hasta 0,075 | 0,101 inclusive | hasta 0,187
inclusive inclusive
40 0,002 0,003 0,006 0,008
mds de 40 hasta 60 0,002 0,003 0,008 0,007
mis de 60 hasta 72 0,002 0,003 0,007 0,007

NOTAS:

1.

2.

3.

El espesor se mide en la 14mina de acero con recubrimlento e Incluye el espesor del

recubrimiento.

Independientemente de si la tolerancia del espesor total se especifica igual o desigualmente, por
encima y por debajo, la tolerancia total debe ser igual a dds veces las tolerancias tabulares,

Los micrémetros utilizades para las mediclones de espesor deberéin ser construldos con yunques y
husillos con un didmetro no menor de 4,80 mm (0,188"). La punta del yunque debe ser plana o
redondeada con un radlo de curvatura minimo de 2,55 mm (0,10") y la punta del husllio debe ser

plano. No deberin usarse micrémetros con puntas cénicas.

Tabla 5. Tolerancia de ancho para lamina con recubrimiento maetalico mediante
inmersién en caliente, bobinas, y laminas, cortadas, no reencuadradas a la medida

Hasta

Ancho especificado, milimetros

Tolerancla sobre el ancho especificado, no hay

" Méas de Hasta tolerancia hacia abajo, milimetros
300 600 3
600 - 1200 . 8
1200 1500 6.
1500 1800 _8
. Unidades pulgada-libra
Ancho especificado, pulgadas Tolerancia sobre le ancho especificado, No hay
Més de Hasta tolerancia hacla abajo, pulgadas
12 30 118
30 48 316
48 60 Y
60 [ 72 5/16
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Tabla 6. Tolerancias de Idngitud para laminas con recubrirjniento metalico mediante
inmersion en calients, ldminas cortadas, no cuadradas a la medida

Unidades Sl -
Ancho especificado, milimetros Tolerancia sobre la longitud especificada. No hay
Mas de Hasta tolerancia hacia abajo, milimetros
300 1500 6
1500 3000 20
3000 6000 35
600 1 ... 45
Unidades pu -libra

Ancho especificado, pulgadas

Tolerancia sobre el ancho especificado. No hay

Mas de Hasta tolerancia hacia abajo, ptﬂ_gadas
12 30 ' 118
30 60 A
- 60 96 Y2
69 120 %
120 156 1
156 192 o _ 1%
192 240 1%
240 . ] 1%

Tabla 7. Tolerancia de combadura para lémina con recui:rimlento methlico mediante

inversion en caliente.

Unidades Sl
Para bobinas con ancho mayor de 300mm
Longitud cortada, milimetros Tolerancia de combadura A,
Mids de Hasta milimetros
....... 1200 4
1200 1800 5
1800 2400 6
2400 3000 8
3000 3700 10
3700 4300 13
4300 4900 16
4900 5500 19
5500 6000 22
6000 9000 32
9000 12200 38
Unidades pulgada-libra
Para bobinas con ancho mayor de 12 pulgadas
Longitud cortada, pie Tolerancia de combadura B,
Mis de Hasta pulgadas
...... 4 18
4 6 316
6 8 Ya
8 10 5/16
10 12 38
12 14 %
14 16 518
16 18 Ya
18 20 78
20 30 1%
30 40 1%
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A La tolerancia de combadura para la lamina en bobinas es 25 mm en cualquier longitud de 6 000 mm,
exceptuando como se muestra en la Tabla 14, '

B La tolerancia de combadura para la lamina en bobinas es de 1 pulgada en cualquier longitud de 20
pies, excepto como se muestra en al Tabla 14.

NOTAS:

La combadura es la mayor desviacién de un borde lateral a partir de una linea recta,

1.
haciendo la medicidon en el lado céncavo con una regla (galibo).

Las tolerancias de combadura para lamina cortadas, no cuadradas a la medida, son como
se muestra en esta Tabla.

Tahla 8. Tolerancia de didmetro para la lamina con recubrimiento metalico mediante
inmersioén en caliente para circulos cizallados

Unidades Sl o L
Tolerancia sobre el diametro especificado. No hay
tolerancias por debajo, mm

Espesor especificado, mm

Mas de Hasta Diametro
Menos de Mas de 600 Mas de
600 Hasta 1200 1200
15" 1,5 3,0 5,0
1,5 , 2,5 4,0 55
2.5 3,0 5,0 6,9

Unidades pulgada-libra

Espesor especificado, en pulgadas

Tolerancia sobre el didmetro especificado. No hay
tolerancias por debajo, puigadas

Mas de Hasta Hasta 30 De 30 hasta 48 Mas de 48

..... 0,061 116 1/8 3/16
0,061 0,101 3132 5132 7132
o101 ... 1/8 3/16 114

Tabla 9. Tolerancia de descuadre para laminas cortadas de lamina con recubrimiento
metalico mediante inmersion en caliente, no cuadradas a la medida

Unidades SI
La tolerancia para l4minas cortadas de todos los espesores y todos los tamafios es de 1,0 mm de ancho o

fraccidn de esta medida
Unidades pulgada-libra

' Para bobinas con ancho mayor de 12 pulgadas
La tolerancia para laminas cortadas de todos los espesores y todos los tamaios es de 1 1/16 de pulgada en cada

6 pulgadas de ancho o fraccion de esta medida.
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NOTA: El descuadre es la mayor desviacion de un borde lateral a partir de una linea recta en angulos
rectos para un lado y tocando una esquina. También se obtiene midiendo la diferencia entre las
diagonales de ia longitud cortada. La desviacion de descuadre es la mitad de esa diferencia.
Tabla 10. Tolerancias de cuadre a la medida para Iamina con recubrimiento metélico
mediante inmersién en caliente

Unidades SI

No se debe exceder de 1,6 mm para [aminas cortadas con ancho de hasta 1200 mm inclusive y longitud de hasta
3000 mm inclusive. Para laminas cortadas mas anchas o mas largas, la tolerancia aplicables es de 3,2 mm

Unidades pulgada-libra

No se debe exceder de 1/16 de pulgadas para laminas cortadas con ancho de hasta 48 pulgadas inclusive y
longitud de hasta 120 pulgadas inclusive. Para laminas cortadas més anchas o mas largas, la tolerancia
aplicables es de 1/8 de pulgadas.

NOTA: Cuando las laminas cortadas se especifican cuadradas a la medida, el ancho y la longitud no
son menores que las dimensiones especificadas. La tolerancia individual para por encima del ancho,
por encima de la longitud, combadura, o descuadre no debe exceder los valores especificados.

Tabla 11. Tolerancias de planitud para laminas con recubrimiento metalico mediante
' inmersién en caliente. LAminas cortadas.

_ Unidades S!
Espesor especificado, mm Ancho especificado, mm Tolerancia de planitud A,
mm
Mas de Hasta
Hasta 1,0 300 800 10
900 1500 15
1500 20
Mas de 300 900 8
900 1500 10
1500 - 1800 15
1800 ne 20

Unidades pulgada-libra

Espesor especificado,

Ancho especificado, pulgada

Tolerancia de planitud A,

pulgadas pulgada
Mas de Hasta

Hasta 0,048 12 36 3/8
36 60 5/8
: . 60 72 718

Mas de 0,048 12 36 Y

36 60 3
60 72 a/8

A Desviacién maxima respecto de una superficie plana horizontal.

NOTAS
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1. Esta tabla no se aplica a la calidad estructural (fisica).

2. Esta tabla también se aplica a la iémina cortada por el consumidor segtn la longitud a partir de
bobinas cuando se efectiian mediciones adecuadas de planitud.

Tabla 12. Tolerancias de planitud especificadas para planitud restringida para lamina

con recubrimiento metalico mediante inmersién en caliente, lamina cortadas

Unidades S| _ ‘
Espesor especificado, Ancho especificado, Longitud especificada, | Tolerancia de planitud A,
mm mm mm mm
0,35 hasta 0.8 Hasta 900 Hasta 3000 8
Mas ancho 0 mas largo 10
Mas de 0,8 Hasta 1200 Hasta 3000 5
Masanchooméslargo 8
Unidades pulgada-libra _
[Espesor especificado, Ancho especificado, Longitud especificada, | Tolerancia de planitud 4,
puigadas pulgada pulgadas pulgadas
Mas de 0,019 hasta 0,032 | Mas de 12 hasta 36 Hasta 120, inclusive Ya
Mas ancho o mas largo 318
Mas de 0,032 Mas de 12 hasta 48 hasta 120 inclusive 118
Mas ancho o mas largo 114

A Desviacion maxima respecto de una superficie plana horizontal.

Tabla 13. Tolerancia de ancho -~ Anchos estrechos para laminas con recubrimiento
metilico mediante inmersién en caliente, bobinas y laminas cortadas, no cuadrada a

la medida

" Unidades SI

Ancho especificado,

Mis de

Hasta

Tolerancia de ancho, por encima y por debajo, milimetros

50
100
200

100
200
300

0.3
04
08

Unidades pulgada-libra

Ancho especificado,

pulgadas

pulgadas

Tolerancia porencima y por debajo Tolerancia del ancho especiﬂcado,

Mas de

Hasta

Desde 2
Hasta 6

Desde 6
Hasta 9

Desde 9
Hasta 12

0,014
0,068
0,083
0,110

0,068
0,083
0,110
0,187

0,008
0,012
0,016
0,032

0,016
0,016
0,032
0,032

0,032
0,032
0,032

0,032

1. Esta tabla se aplica a anchos producidos mediante hendedura a partir de la ldmina més
ancha. _
2. Los titulos de intervalo de ancho especificado anotados como sigue, también se aplican

cuando la limina se especlifica para tolerancias de ancho por encima, nada por debajo. En
tales casos, las tolerancias estipuladas se duplican.
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3. Tolerancias basadas en la practica las cuales se encuentra que son seguidas en general por

los productores.
|

'
I

_ Tabla 14. Tolerancia de longitud — anchos estrechos para lamina con -
recubrimiento metalico mediante inmersién en caliente, longitudes cortadas, no
cuadradas a la medida.

Unidades S

ongitud specificada, milimetros

Tolerancia por encima de la longitud especificada,
ninguna tolerancia por debajo, en milimetros

Tolerancia porcima dela Ii‘wd especificada:_
ninguna tolerancia por debajo, en pulgadas

Desde 24
60
120

, : | _ .
Nota: Esta tabla se aplica a anchos de 50 mm a 300 mm (2 pulgadas a 12) inclusive, que han sido
producidos por hendedura a partir de la lamina més ancha,

Tabla 15. Tolerancia de combadura- Anchos estrechos para lamina con recubrimiento
metalico mediante inmersion en caliente, en bobinas

Unidades Sl

La tolerancia de combadura es de 5,0 mm en 2000 mm
: Unidades Pulgada-Libra

La tolerancia de combadura es de Y de pulgada en 6 pies [

Nota: Esta tabla se aplica a anchos de 50 mm a 300 mm 2 pulgadas a 12 pulgadas) inclusive, que han
sido producidos mediante hendedura a partir de lamina mas ancha.

9 NUMERO DE ENSAYOS Y REENSAYOS
9.1 NUMERO DE ENSAYOS | o

La frecuencia de los enéayos por parte del productor debe’ ser adecuada para asegurar |a o
. conformidad del lote, y puede ser objeto de acuerdo entre el productor y el usuario.
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9.2 NUMERO DE REENSAYOS

9.21 Se pqud"e ‘admitir reensayos si, 0 bien hay posibilidad de que un resultado por fuera
de la especificacion se deba a variabilidad del método de ensayo, o si descarta el producto
representado por un resultado de ensayo por fuera de la especificacion.

9.2.2 La variabilidad del método de ensayo puede ser un factor si los resultados del ensayo
en un espécimen de ensayo original estan dentro de 15 MPa (2 Ksi) de la resistencia a la
traccion requerida, dentro de 5 MPa (1 Ksi) del limite elastico requerido, dentro del 2 % de
la elongacion: requerida, o dentro de 15 g/m ? [0,05 oz/pie® ] del peso de recubrimiento
especificado. Si tal es el caso, se deben efectuar dos ensayos adicionales al azar. Silos
resultados en las probetas de estos dos reensayos cumplen los requisitos especificados, se
aceptara el lote. Para el analisis quimico en el caso de no conformidad, el reensayo se debe
aceptara el lote. Para el andlisis quimico el caso de no conformidad, el reensayo se debe
hacer por los métodos contenidos en la seccién sobre métodos de ensayo de la norma

ASTM A751, Métodos de ensayo, procedimientos definiciones.

9.2.3 .Si los resultados- del ensayo original no estan de acuerdo con la especificacion
respecto a las propiedades o el recubrimiento del metal base y se aportan de los criterios
descritos en el numeral 9.2.2., entonces se debe descartar el producto representado por los
resultados del ensayo por fuera de la especificacion, y se debe efectuar un nuevo ensayo a
partir del lote remanente adyacente al producto asociado con el resultados del ensayo por
fuera de la especificacion. El reensayo se debe amoidar a los requisitos de Ila

especificacion.

10 INSPECCION

10.1 - El productor le debe brindar al inspector del comprador un acceso razonable a las
instalaciones, para asegurarse de que el producto se esta manufacturando de acuerdo con
lo estipulado en esta norma. Salvo que se especifique de otra manera, toda la inspeccion y
los ensayos, excepto el analisis del producto, se deben efectuar en las instalaciones del
productor antes del despacho. Tal inspeccién o muestreo se deben hacer simultaneamente
con la inspeccién regular del productor y las operaciones ce ensayo, salvo que ocasione
interferencia con las operaciones normales o que se especifique de otra manera.

10.2 RESPONSABILIDAD EN RELACION CON LA INSPECCION

Salvo que se especifique de otra manera en el contrato o en la orden de compra, el
productor es responsable de que se cumplan todos los requisitos de inspeccidén segun se
especifica aqui. Salvo que se especifique de otra manera en el contrato o en la orden de
compra, para el cumplimento de los requisitos de ensayo se deben utilizar las instalaciones
del productor o cualquier otra instalacién adecuada. El comprador se reserva el derecho de
efectuar cualquiera de las inspecciones estipuladas en esta norma para asegurarse de que

los suministros y los servicios cumplen los requisitos prescritos.

11 RECHAZO Y REVISION

11.1 Salvo que se especifique de otra manera, cualquier rechazo se le debe informar al
productor dentro de un tiempo razonable después de que el comprador reciba el producto.
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11.2  El producto que se reporte como inaceptable después del despacho a la planta del
comprador, se debe separar, proteger adecuadamente, e identificar correctamente. Tan
pronto como sea posible se le debe notificar al productor, de tal modo que se pueda iniciar
una investigacion. :

11.3  El productor debe poder examinar muestras que sean répresentativas del producto
rechazado. En el caso de que el productor se manifieste insatisfecho respecto al rechazo,
se puede solicitar una revision.

12 CERTIFICACION ‘ |

12.1  Cuando asf se requiera en la orden de compra, se le debe suministrar al comprador
un certificado de cumplimiento o un informe del ensayo, o ambas cosas.

12.1.1 El certificado de cumplimiento debe incluir una certificacién de que el producto ha sido
fabricado y ensayado de acuerdo con los requisitos de la norma del producto, y que los
resultados del ensayo cumplen los requisitos de esa norma.

|
12.1.2En el informe del ensayo se debe presentar el andlisis de colada y los resultados de
todos los ensayos que se requieren en la norma del producto y en la orden de compra.

12.1.3 En estos documentos se debe suministrar la informacién necesaria para identificar el
producto representado; por ejemplo, el nombre o la marca del fabricante, la designacion de
la norma, la designacion de recubrimiento, el grado (cuando se requiera), el espesor
requerido, el ancho, la longitud (si es longitud de corte), y la identificacion de la unidad
(numero de colada, numero de bobina, etc.).

12.1.4 Aunque no se requiere que haya firma, los documentos de certificacién deben
identificar claramente la organizacién que presenta la informacion. A pesar de que no haya
firma, la organizacion que presente los documentos es responsable de que la informacion

sea exacta.

- 12.2 La entrega de un certificado de cumplimiento o un informe de ensayo o ambas cosas,
no excluye el derecho del comprador a tomar muestras del producto suministrado y a

ensayarlo. ’

13 EMPAQUE, ROTULADO Y EMBALAJE

13.1 Es practica comin usar los métodos de empaque segun se enumeran en ASTM A
700, pero el comprador puede especificar algun método distinto. -

13.2  Como requisito minimo, el producto se debe identificar mediante una etiqueta unida a
cada rollo o unidad de despacho en el cual se incluya en forma legible la siguiente
informacion: el nombre o la marca del fabricante, la designacion de la norma, la designacion
del recubrimiento, el grado, el tamario, el peso de la unidad, el nimero del pedido del
comprador, y la identificacién de la unidad (esto es, nimero del tiquete, nimero del rollo,

etc....). '
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13.3 La mayoria de los productores pueden poner un sello de lamina con recubrimiento
metalico, incluyendo el logo y la especificacion de la norma pertinente cuando el pedido sea
en bobinas o en laminas cortadas. Puesto que muchos de los productos con recubrimiento
metalico se sellan con una tinta permanente (no soluble en agua), al hacer un pedido el -
comprador debe especificar en detalle los requisitos sobre rotulacion de la lamina. '

13.4 En la orden de compra se deben incluir las instrucciones especificas de embalaje.

14 DOCUMENTOS DE REFERENCIA

- INSTITUTO COLOMBIANO DE NORMAS TECNICAS. Siderurgia. Requisitos
generales para laminas de acero con recubrimiento metalico mediante el
proceso de inmersion en caliente. Colombia, 1996. (NTC 3940).

"~ = AMERICAN SOCIETY FOR TESTING AND MATERIALS. Standard
Specification for General Requirements for Steel sheet, Metallic-Coated by the -
Hot Dip Process. U.S.A, 2004. 8 p (ASTM A 924/A 924M - 04. :

ANEXO
(Informativo)

A.1 INFORMACION DEL PRODUCTO

A.1.1 Las laminas con recubrimiento metalico se usan para ofrecer proteccion contra la
corrosion al acero. Los diversos tipos de recubrimientos tienen caracteristicas diferentes; el
consumidor les debe consultar a los productores individuales en relacion con la aplicabilidad

y los datos del producto.

A.1.2 La lamina con recubrimiento metalico de aceros del tipo tapado o efervescente esta
sujeta al fenémeno conocido comunmente como envejecimiento cuando se almacena
durante un periodo de tiempo. Cuando se fabrique el producto, esto puede dar como
resultado perturbaciones de las superficies tales como estrias y lineas de deformacion por
elongacion local. Para minimizar las estrias, inmediatamente antes de la fabricacion se debe
efectuar una eficaz nivelacion del laminador, o se debe especificar la calidad para .
embuticién, o el acero calmado (killed steel) especial, que se envejece con menor rapidez.
Para minimizar las lineas de deformacion por elongacion local, se requiere lamina de acero
extrasuave e inmediatamente antes de la fabricacion se debe efectuar una eficaz nivelaciéon
del laminador, de otro modo se debe especificar la calidad de embuticién extrasuave, o el

acero calmado especial.

A.1.3 La ldmina con recubrimiento metalico en bobinas esta sujeta a roturas de la bobina
cuando se enrolla hasta un diametro interno menor de lo que es compatible para el espesor
de la lamina. Otros factores también inciden en la tendencia a roturas de la bobina.

A.1.4 La produccién .de bobinas no ofrece la misma oportunidad para la inspeccion y la
clasificacion como si sucede en el caso de la produccion de laminas cortadas. En
consecuencia, el comprador requiere procedimientos apropiados de procesamiento y control
de calidad para obtener una 6ptima utilizacion del producto.
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A.1.5 Mediciones de espesor de recubrimiento con calibradores magnéticos.

Una estimacion razonable de peso (masa) de recubrimiento puede obtenerse convirtiendo
mediciones de espesor de recubrimiento hechas con calibradores magnéticos. Se puede
obtener una precision de +/- 15% si se siguen las practicas recomendadas para
instrumentos magnéticos descritas en la norma ASTM E 376. Esta prueba puede ser
utilizada como base para la aceptacion, pero el rechazo debe obedecer a los ensayos de
peso (masa) descritos en la seccion 7.

|
A.2 EQUIVALENCIA ENTRE LAS SIGLAS EN ESPANOL E INGLES
)

Sobre las diferentes calidades de lamina. | 3

Espaiiol Inglés - Significado
AC cs Acero comercial
AF FS Acero para formacion
AEM DS Acero para embuticion
AEP ' DDS Acero para embuticion profunda
AES ' _ 8§ Acero estructural
ARBA : HSLAS Acero de alta resistencia y baja aleacién
AEEP ‘ EDDS Acero para embuticion extra profunda
AT HT Acero para alta temperatura.

ARTICULO SEGUNDO La presente resolucién entrara en vigencia a partir de su
publicacion en la Gaceta Oficial.

COMUNIQUESE Y PUBLIQUESE
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CONTRALORIA GENERAL DE LA REPUBLICA
DECRETO N¢ 72-DFG
(De 30 de marzo de 2006)

“Por el cual se exceptian del Control Previo, algunas contrataciones que efectie el Banco -
Nacional de Panama.” '

EL CONTRALOR GENERAL DE LA REPUBLICA
EN USO DE SUS FACULTADES CONSTITUCIONALES Y LEGALES,

~ CONSIDERANDO:

_ Que los Contratos y Ordenes de Compra qUe emite el Banco Nacional de Panama,

constituyen documentos de afectacion fiscal que estan supeditados al Control Previo y/o
Posterior que ejerce la Contraloria General de la Republica.

Que el Articulo 280 numeral 2 de la Constitucion Politica de la Republica de Panama, en
concordancia con los Articulos 11 numeral 2; 45 y 48 de la Ley 32 de 1984, establecen
como parte de las funciones de la Contraloria General de la Republica, la de fiscalizar y
reqular mediante el Control Previo y/o Posterior, todos los actos de manejo de fondos y otros

bienes publicos, a fin de que se realicen con correccién y de conformidad con lo dispuesto

en la Ley.

Que las disposiciones juridicas antes mencionadas, establecen que la Contraloria
determinara los casos en que ejercera tanto el Control Previo, como el Posterior sobre los
actos de manejo de fondos o bienes publicos, al igual que aquellos en que solo ejercera este

ultimo.

Que esta institucion superior de fiscalizacion, mediante el Decreto N° 447-DFG, del 31 de
octubre de 2005, exceptuod dei Control Previo, hasta el 31 de marzo de 2006, los Contratos, -
Ordenes de Compra y cualquier otro documento de afectacion fiscal que emitiera el Banco
Nacional de Panama, relacionados con [a contratacién de Informacion y Publicidad, Otros
Servicios Basicos, Alimentos para Censumo Humano, Utiles Deportivos y Recreativos,

Donativos a Personas e Imprevistos.

Que la Gerencia General de esa entidad bancaria, a través de la Nota N°06(01000-01)12,
del 23 de marzo del 2006, ha solicitado a esta institucion la renovacion de dicha excepcion,
por lo que una vez analizada, se ha considerado viable acceder a dicha peticion.

DECRETA:

ARTICULO PRIMERO: Exceptuar del Control Previo los Contratos y Ordenes de Compra
que emita el Banco Nacional de Panama, en concepto de: _ .

Informacién y Publicidad (Codigos Presupuestarios de Gasto 130; 131, 132 y 139;
Otros Servicios Basicos (Codigo Presupuestario de Gasto 119); Alimentos para
Consumo Humano (Cédigo Presupuestario de Gasto 201); Utiles Deportivos y
Recreativos (Codigo Presupuestario de Gasto 272), Donativos a Personas (Codigo
Presupuestario de Gasto 611); e Imprevistos (Codigo Presupuestario de Gasto 930).

ARTICULO SEGUNDO: La administracién del Banco Nacional de Panama, deberd velar
que las contrataciones en mencion y su consecuente pago, se emitan con correccién y de
conformidad con las disposiciones legales y reglamentarias vigentes. _
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ARTICULO TERCERO: La Contraloria General ejercera el Control Posterior sobre los
documentos de afectacién fiscal atinentes a estas contratacion_es. sin perjuicio de que se
reasuma el Control Previo, cuando las circunstancias asi lo ameriten.

ARTICULO CUARTO: Este Decreto empezara a regir a partir del mes de abril del 2006.

Dado en la Ciudad de Panama, a los 30 dias del mes de marzo de 2006.
COMUNIQUESE, PUBLIQUESE EN LA GACETA oncy( Y CUMPLASE

i : Owu. Lo -
m DANI KUZNIECKY |
: L - Contralor Gener.
JORGE L. QUIJADA V.,
Secretario General !
AVISO Segunda publicacion  L- 201-157657 denominado SUPER Comercial Plaza

El suscrito, ANEL Segunda publicaci5n MERCADO Y Cecilia, local N2 2, Via

J E § U S CARNICERIA Qmar Torrijos,

SANTAMARIA, AVISOALPUBLICO JONATHAN, ubicado Urbanizacién Altos de

varon, panamefo,
mayor de edad,
soltero, comerciante,
portador de la cédula
N? 4-705-1032, por
este medio
notificamos en
nuestra calidad de
propietario que el
establecimiento
comercial
denominado JARDIN
DEPORTIVO,
ubicado en el
corregimiento de
Chilibre, Via Boyd
Roosevelt, Madden
Dam, Agua Bendita, al
lado del gimnasio
Agua Bendita, distrito
de Panama,
amparado por el
registro comercial tipo
B, N° 2004-7874, fue
dado en venta al
senor JAIME JOSE
CHEW LOO, portador
de la cédula N® 8-736-
2460, esta
publicacién se hace a
fin de cumplir con lo
establecido en el
Articulo 777 del

Cadigo de Comercio.
' Anel Jesus

Santamaria
Cédula
N¢ 4-705-1032

L- 201-157553

Al tenor de lo
establecido en el
Articulo 777 del
Cédigo de Comercio
aviso al publico, gque
he vendido el esta-
blecimiento comercial
denominado
RESTAURANTE
JUMBO, ubicado en
la provincia de
Panama, distrito de
Panama,
corregimiento de
Bethania, Avenida
Ricardo J. Alfaro,
Centro Comercial La
Alhambra, local N2 25,
amparado con el
reqistro comercial tipo
“B" N? 2005-5563,
dedicado a la venta de
comidas preparadas,
refrescos y golosinas,
al senor ADRIANO
EUGENIO DIAZ
CHEN, con cédula de
identidad personal N©
8-428-980, mediante
escritura pablica N¢
6004, del 7 de abril de
2006, de la Notaria
Quinta del Circuito de
Panama.

Panama, 10 de abril
de 2006

Kwok Wing Tsang
Cheung
Cédula: N-16-154

AVISO
En cumplimiento del
Articulo 777 del

Cadigo de Comercio
se hace saber al
publico en general,
que PLINIO PINZON
GAUBECA, con
cédula N@ 6-69-1000,
ha realizado traspaso
por venta de fos
derechos del registro
comercial N2 0500 de
15 de mayo de 1997,
denominada
FARMACIA PINZON,
a la sociedad
anoénima PINZON Y
PINZON, S.A.
Plinio Pinzon
Gaubeca
L- 201-157050
Segunda publicacién

AVISO
Para dar
cumplimiento a lo que
establece el Articulo
777 del Codigo de
Comercio, comunico
al publico en general,
que MAN LOI NG,
con cédula de
identidad personal
namero N-14-636,
propietario del
establecimiento
cComercial

“comercial

en Via Miraflores de
Penonomé, provincia
de Cocle, amparado
por la licencia
ndmero
17155, tipo B, he
traspasado dicho
negocio a CESAR
ENRIQUE JIMENEZ
VASQUEZ, con
cédula numero 2-149-
111
Man Loi Ng Ho

L- 201-156966
Segunda publicacion

AVISO
Para - dar
cumplimiento al
Articule 777 del
Cadigo de Comercio,
hago del
conocimiento publico
que yo, KWOK KUEN
KUANG, portador de
la cédula de identidad
personal N? E-8-
49361, he traspasado
a XU KAM LEE,
muijer, portadora de la
cedula de identidad
personal N? E-8-
53390, el estableci-
miento comercial
denominado
LAVANDERIA MELI
CLEAN, el cual esta
ubicado el Centro

Panama,
corregimiento de
Ancoén, distrito de
Panama, provincia de
Panama. :
Atentamente,
Kwok Kuen Kuang
Cédula N° E-8-53390
L- 201-157942
Segunda publicacion

AVISO AL PUBLICO -
Para dar
cumplimiento con lo
establecido en el
Articulo 777 del
Cédigo de Comercio,
hago del
conocimiento publico
que he vendido a
G L ADY S
MADRIGAL DE
JURADO, mujer,
panamena, mayor de
edad, portadora de la
cédula de identidad
personal N® 3-56-212,
el establecimiento
comercial
denominado
REPUESTOS
COMERCIALES,
ubicado en Via
Fernandez de
Cordoba, Edificio 53,
planta baja, diagonal
a Plaza Cébrdoba,
corregimiento de
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Pueblo Nuevo.
Dado en la ciudad de
Panama4, a los 04 dias
del mes de abril de
2006
Atentamente,
Jennifer Jurado
Madrigal

~ Céd. 8-465-79
.- 201-157649
Segunda publicacion

AVISQ AL PUBLICO
Para dar
cumplimiento con lo
establecido en el
Articulo 777 del
Codigo de Comercio,
hago. del
conocimiento pablico
que he vendido a
MITZI INDIRA
BENALCAZAR
RODRIGUEZ, mujer,
panamefia, mayor de
edad, portadora de la
cédula de identidad
personal N? 8-470-
512, el
establecimiento
comercial
denominado
" MATERIALES DE
CONSTRUCCION Y
FERRETERIA EL
TIGRE, ubicado en
Via Boyd Roosevelt,
Roberto Duran, 2da.
Etapa, casa N? 1226,
corregimiento de José
Domingo Espinar.
Dado en la ciudad de
Panamd, a los 04 dias
del mes de abril de
2006

Atentamente,
Flora Audilia Garcfa

Marin

Céd. 8-260-521
L- 201-157650
Segunda publicacion

AVISO Al PUBLICO
Para dar
cumplimiento con lo

YING PAN CHUNG,
mujer, panamena,
mayor de edad,
portadora de la cédula

- de identidad personal

N®* N-19-1864, el
establecimiento
comercial
denominado
SUPERCENTRO
RAFAEL, ubicado en
Calle 8va., Centro
Comercial Altos de
Las Acacias, casa N*?
8-14, corregimiento
de Juan Diaz.
Dado en la ciudad de
Panama, a los 08 dias
del mes de marzo de
2006
Atentamente,
Antonio Chung Law
Céd. PE-11-113
L- 201-157652
Segunda publicacion

AVISO AL PUBLICO
Para dar
cumplimiento con lo
establecido en el
Articulo 777 del
Cédigo de Comercio,
hago del
conocimiento publico
que he vendido a
JAIME WENG
KONG, varon,
panameno, mayor de
edad, portador de la
cédula de identidad
personal N2 8-790-
375, el estableci-
miento comercial
denominado SUPER
CENTRO LAS
MARGARITAS,
ubicado en Via
Panamericana, Las
Margaritas, Sector
Uno, finca N? 57599,
corregimiento de Las
Margaritas, casa N° 8-
14, corregimiento de
Juan Diaz.

Dado en la ciudad de
Panama, a los 08 dias

Segunda publicacion

AVISO AL PUBLICO
Para dar
cumplimiento con lo
establecido en el
Articuio 777 del
Cédigo de Comercio,
hago del

conocimiento publico

que he vendido a YU
YING HOU ZHUO,
mujer, panamena,
mayor de edad,

portadora de la cédula:

de identidad personal
N N-19-1849, el
establecimiento
comercial denomi-
nado BODEGA EL
CALVO, ubicado en
Ave. Cuba, casa N*
25-43, corregimiento
de Calidonia,
amparado por la
sociedad andnima
RON ROL, S.A.,
registrada con el RUC
N? 6934-10-77765.
Dado en la ciudad de
Panamd, a los 04 dias
del mes de abril de
2006

Atentamente,

Pak Yan Jou Fu

Céd. PE-9-639

Rep. Legal

L- 201-157655
Segunda publicacion

AVISO AL PUBLICO
Para dar
cumplimiento con lo
establecido en el
Articulo 777 del
Cbdigo de Comercio,
hago del
conocimiento publico
que he vendido a WEI
FENG LU DENG,
var6n, panamefo,
mayor de edad,
portador de la cédula
de identidad personal
N2 N-19-2064, el

Gran Estacifn, nivel
200, local N® 15,
corregimiento de
Puebio Nuevo.

Dado en la ciudad de
Panama, a los 04 dias
del mes de abril de
2006

Atentamente,
Mirna itzel Tenorio
Rodriguez
Céd. 2-159-392

L- 201157669
Segunda publicaciéon

AVISO AL PUBLICO
Para dar
cumplimiento con lo
establecido en el
Articulo 777 del
Cédigo de Comercio,
hago del
conocimiento pablico
que he vendido a
PINO ANTONIO
LIAO LEE, varén,
panameio, mayor de
edad, portador de la
cédula de identidad
personal N® 8-220-
2626, el
establecimiento
comercial
denominado
ALMACEN NUEVO
VERANILLO,
ubicado en Via
Domingo Diaz, Nuevo
Veranillo, Calle T,
casa N? 32-108,
corregimiento de
Amelia Denis De
lcaza.

Dado en la ciudad de
Panama, a los 08 dias
del mes de marzo de
2006

Atentamente,
Shin Lam Liao See
Céd. PE-8-2167

L- 201-157689
Segunda publicacion

AVISO
La suscrita, JUEZA

»

HACE SABER QUE:
Dentro del Proceso de
INTERDICCION
propuesto por
VICTOR OSVALDO
VELASQUEZ
FERNANDEZ, a favor
de JAVIER OSVAL-
DO VELASQUEZ
DIAZ, se ha dictado
un Auto cuya fechay
parte resolutiva es la
siguiente:

“AUTO N? 960
JUZGADO PRIMERO
SECCIONAL DE
FAMILIA DEL
PRIMER CIRCUITO
JUDICIAL DE
PANAMA. Panamj,
veintisiete (27) de
junio de dos mil seis
(2006).

En mérito de lo
expuesto, el suscrito
JUEZ PRIMERO
SECCIONAL DE
FAMILIA DEL
PRIMER CIRCUITO
JUDICIAL DE
PANAMA,
administrando justicia
en nombre de la
Repiblica y por
autoridad de la Ley,
DESIGNA como
nuevo TUTOR del
interdicto JAVIER
OSVALDDO
VELASQUEZ DIAZ,
cedutado N2 N-16-96
a MERCEDES DIAZ
VDA. DE
VELASQUEZ, muijer,
panamefia, mayor de
edad, cedulada 9-37-
815, quien deberd
compareer al
despacho a tomar
posesion del cargo.

Ejecutoriada la
presente resolucién
publiquese la misma

‘en la Gaceta Oficial e

inscribase en el
Registro Publico y en

establecido en el del mes de marzode establecimiento P R I M E R A Ilaseccionde Tutelas
Articulo 777 del 2006 comercial SECCIONAL DE del Registro Civil, en
Codigo de Comercio, Atentamente, denominado MULT! FAMILIA DEL virtud delo que senala
hago del Kam KuiChok Lau COMPUTER, ubicado PRIMER CIRCUITO el articulo 395 del
conocimiento puablico Céd. N-18-31 en Via Simén Bolivar, JUDICIAL DE Cédigo de la Familia
que he vendido a XIU  L- 201-157653 Centro Comercial La PANAMA - y ¢l articulo 300 del
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Cédigo Vigents. (Fdos.) El Juez y La entregada a la parte MORAN F. PANAMA
FUNDAMENTO DE Secretaria” interesada para su JUEZA PRIMERA (SUPLENTE)
DERECHO: articulo Por tanto se fija el correspondiente SECCIONAL DE LCDA. AURORA
298 del Codigo Civily presente AVISO enla publicacién. FAMILIA CARREIRO
405 y ss. del Cédigo Secretaria del Panama, 28 de marzo DEL PRIMER Secretaria Judicial
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NOTIFIQUESE, autenticada es LCDA. JACINTAC. JUDICIAL DE

Unica pubiicacién

REPUBLICA DE
PANAMA
MINISTERIO DE
DESARROLLO
AGROPECUARIO
DEPARTAMENTOQO
DE REFORMA
AGRARIA
REGION N210
DARIEN
EDICTO
N2 021-06
El . suscrito
funcisonario
sustanciador del
Departamento de
Reforma Agrariade la
provincia de Darién, ai

pubtico:

HACE SABER:
~Que el sehor(a)
PERLA IRENE

GUTIERREZ
PINZON, vecino(a) de
P anama,
corregimiento de
Panama, distrito de
Panama, portador de
. la cédula N2 9-98-355,
ha solicitado a la
Direccion Nacional de
Reforma Agraria,
mediante solicitud N
5-257-02, segun
plano aprobiado N@
502-01-1705, fa
adjudicacion a titulo
‘oneroso de una
parcela de tierra
baldia nacional
adjudicable, con una
superficie de 89 Has.
+ 222038 M2,
ubicada en la
localidad de Qda.
Uruseca,
corregimiento de
Cabecera, distrito de
Finogana, provincia
de Darién,

(__EDICTOS AGRARIOS )

comprendida dentro
de los siguientes
linderos:

Globo A:

NORTE: Rio Pirre,
Alvaro Bristan.

SUR: José Parra
Ortega y camino

principal de 10
metros.

ESTE: Camino de 10
metros. .
OESTE: Rio Pirre.
Globo B:

NORTE: Camino

principal de 10 metros
y camino interno del
terreno de 10 metros.
SUR: Moisés
Montenegro y Julio
Ledn Chan.

ESTE: Camino
interno del terreno de
10 metros.

OESTE: Camino
principal de 10 metros
y Moises Montenegro.
Para los efectos
legales se fija el
presente Edicto en
lugar visible de este
Despacho, en la

Alcaldia Municipal del -

distrito de Pinogana,
en la corregiduria de
El Real y copias del
mismo se entregaran
al interesado para que
las haga publicar en
los drganos de
publicidad
correspondientes, tal
como lo ordena el Art.

108 del Cddigo de

Agrario. Este Edicto
tendra una vigencia
de quince (15) dias a
partir de la ualtima
publicacion. '

Dado en Santa Fe, a

distrito

los 28 dias del mes de
marzo de 2006.

TEC. JANEYA
VALENCIA
Funcionaria

Sustanciadora

LUIS AGRAZALES

Secretaria Ad-Hoc
L- 201-157529
Unica publicacion

EDICTO N2 039
DIRECCION DE
INGENIERIA
MUNICIPAL DE LA
CHORRERA
SECCION DE
CATASTRO
ALCALDIA
MUNICIPAL DEL
DISTRITODE LA
CHORRERA
El suscrito Alcalde del
de La

Chorrera, .
HACE SABER:
Que el senor(a)
EMERIA ROSA
TAYLOR DE HALE,
panamefa, mayor de
edad, casada, oficio
ama de casa, con
residencia en
Guadalupe, casa N¢
2595, teléfono 244-
3927, con cédula de
identidad personal N
4-63-849, en su
propio nombre o en
representacion de su
propia persona, ha
solicitado a este
Despacho que se le
adjudique a titulo de
plena propiedad, en
concepto de venta de
un lote de terreno mu-
nicipal urbano,
localizado en el iugar

Potrero

denominado Calle
Ivania, de la Barriada
Grande,
corregimiento  El
Coco, donde se
llevara a cabo una
construccion
distinguido con el
namero ____ y cuyos
linderos y medidas
son los siguientes:
NORTE: Resto libre
de la finca 6028, Tomo
194, Folio 104,
propiedad del
Municipio de La
Chorrera con: 29.60
Mts.

SUR: Restolibredela
finca 028, Tomo 194,
Folio 104, propiedad
del Municipio de La
Chorrera con: 29.60
Mts.

ESTE: Resto libre de

la finca 6028, Tomo
194, Folio 104,
propiedad del

Municipio de La
Chorrera con: 40.00
Mts.

QESTE: Calle Ivania
con: 40.00 Mts.

Area total del terreno
mil ciento ochenta y
cuatro metros
cuadrados (1184.00
Mts.2).

Con base a lo que dis-
pone el Articulo 14 del

Acuerdo Municipal N2

11-A del 6 de marzo
de 1969, se fija el
presente Edicto enun
lugar visible al lote del
terreno solicitado, por
el término de diez (10)
dias, para que dentro
de dicho piazo o
término pueda

oponerse la(s) que se
encuentren
afectadas.
Entréguesele sendas
copias del presente
Edicto al interesado

‘para su publicacion

por una solavez en un
periédico de gran
circulaciéon y en la
Gaceta Oficial.

La Chorrera, 22 de
febrero de dos mil
cinco.

El Aicalde:
(Fdo.) LCDO. LUIS
A GUERRA M.
Jefe de fa Seccion
de Catastro
(Fdo.) CINTHIA L.
GUERRA G.
(Encargada)

Es fiel copia de su

original.

La Chorrera, veintidos
(22) de febrero de dos
mil cinco.

|- 201-89433

Unica publicacion

REPUBLICADE
PANAMA
MINISTERIO DE
DESARROLLO
AGROPECUARIO
DIRECCION
NACIONAL DE
REFORMA
AGRARIA
REGION
METROPOLITANA
EDICTO
N2 AM-024-06
El suscrito
funcionario
sustanciador de la
Direccién Nacional de
Reforma Agraria, en
la provincia de




" QESTE:
Moisés Barrios, Sadl .
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Panama, al publico.
HACE CONSTAR:
Que el seiior(a)
LEILA CLOTILDE
CANTO, vecino(a) de
Agua Buena,
corregimiento de
Chilibre, distrito de
Panama, provincia de
Panama, portador de
la cédula de identidad
personal N2 3-42-573,
ha solicitado a la
Direccion Nacional de
Reforma Agraria,
mediante solicitud N?
8-AM-226-02 del 23
de diciembre de 2002,
segun plano
aprobado N2 808-15-

17946 del 23 de.

septiembre de 2005,
la adjudicacion del
titulo oneroso de una
parcela de tierra
patrimonial
adjudicable, con una
superficie total de 0
Has. + 0909.01 M2,
que forma parte de la
finca N2 6420, inscrita
al Tomo 206, Folio
252, propiedad del

Ministerio de
Desarrollo
Agropecuario.

El terreno esta

ubicado en la .

localidad de Agua
Buena, corregimiento

de Chilibre, distrito de

Panama, provincia de
Panama,
comprendido dentro
de los siguientes
linderos:

NQRTE: Calle de
asfalto de 8.00 mis.
de ancho.

SUR: Hilda Elizabeth
Barrios Canto vy
servidumbre de 3.00
metros de ancho.
ESTE: Servidumbre
de 3.00 mts. de
ancho.

Eliécer

Iran Barrios.

Para los efectos
legales se fija el
presente Edicto en
lugar visible de este

Despacho, en la
Alcaldia del distrito de
Panama, o en la
corregiduria de
Chilibre, copias del
mismo se entregaran
al interesado para que
las haga publicar en
los o6rganos de
publicidad
correspondientes, tal
como lo ordena el Art.
108 del Cédigo de
Agrario. Este Edicto
tendra una vigencia
de quince (15) dias a
partir de la aitima
publicacion.
Dado en Panama, a
los 13 dias dei mes de
Febrero de 2006.
SRA. JUDITH E.
CAICEDO S.
Secretaria Ad-Hoc
ING. PABLO E.
VILLALOBOS D.
Funcionario
Sustanciador
L- 201-157538
Unica publicacion

REPUBLICADE
PANAMA
MINISTERIO DE
DESARROLLO
AGROPECUARIO
DIRECCION
NACIONAL DE
REFORMA
AGRARIA
REGION
METROPOLITANA
EDICTO
N? AM-044-06
El suscrito
funcionario
sustanciador de la
Direccién Nacional de
Reforma Agraria, en
la provincia de

Panama, al publico.
HACE CONSTAR:
Que el sefor(a)
CARMEN CECILIA
GONZALEZ DE
ALVARADO,
vecino(a) de Altos de
San José,
corregimiento  de
Pedregal, distrito de
Panama, provincia de
Panama, portador de

la cédula de identidad
personal N? 8-274-
416, ha solicitado a la
Direccion Nacional de
Reforma Agraria,
mediante solicitud N?
AM-110 del 12 de
junio de 2003, segun
plano aprobado N®

808-13-17229, la

adjudicacion de! titulo
oneroso de una
parcela de tierra
patrimonial
adjudicable, con una
superficie total de 0
Has. + 453.25 M2,
que forma parte de la
finca N? 14723,
inscrita al Tomo 291,
Folio 76, propiedad

del Ministerio de
Desarrollo
Agropecuario.

El terreno esta

ubicado en la
localidad de Altos de
San Joseé,
corregimiento de
Pedregal, distrito de
Panamd, provincia de
P anama,
comprendido dentro
de los siguientes
linderos:

NORTE: Servidumbre
existente de 3.50 mts,
de ancho.

SUR: Annette Bernal.
ESTE: Demetrio
Goémez Barria.
QOESTE: Marcos
Barrios Ojeda.

Para los efectos
legales se fija el
presente Edicte en
lugar visible de este
Despacho, en la
Alcaldia del distrito de
Panama, o en la
corregiduria de
Pedregal, copias del
mismo se entregaran
al interesado para que
las haga publicar en
los oOrganos de
publicidad
correspondientes, tal
como lo ordena el Art.
108 del Cédigo de
Agrario. Este Edicto
tendra una vigencia
de quince (15) dias a

partir de la ultima
publicacién.
Dado en Panama, a
los 27 dias del mes de
marzo de 2006.
FULVIADEL C.
GOMEZ
Secretaria Ad-Hoc
ING. PABLO E.
VILLALOBOS D. -
Funcionario
Sustanciador
L-201-157798
Unica publicacién

REPUBLICA DE
PANAMA
MINISTERIO DE
DESARROLLO -
AGROPECUARIO
DIRECCION
NACIONAL DE
REFORMA
AGRARIA
REGION N® 5, -
PANAMA QESTE
EDICTO
N2 040-DRA-2006
El suscrito
funcionario
sustanciador de la
Direccion Nacional de
Reforma Agraria, en
la provincia = de
Panam4 al publico
HACE CONSTAR:
Que el senor(a)
EUCLIDES
CASTILLO, vecing(a)
de Sector N° 3,
corregimiento de
Cabecera, distrito de
Arraijan, provincia de
panama, portador de
la cédula de identidad
personal N® 6-35-855,
ha solicitado a la
Direccién Nacional de
Reforma Agraria,
mediante solicitud N2
8-0472 del 1 de
septiembre de 1977,
segun plano
aprobado N° 80-4252,
fa adjudicacion del
titulo oneroso de una
parcela de tierra
patrimonial
adjudicable, con una
superficie de 0 Has. +
4330,34 M2, que sera

segregado de la finca
N2 2622, inscrita al
tomo 177, folio 240,
de propiedad del

Ministerio de
Desarrolio
Agropecuario.

Ei terreno esta

ubicado en la
localidad de
Cabecera,
corregimiento de
Cabecera, distrito de
Araijan, provincia de
P anama,
comprendido dentro
de los siguientes
linderos:
Giobo “A"
NORTE: Antonio De
la Cruz Rudas.
SUR: Joaquin Gaitan
y Serv. de 5.00 mts.
hacia Int. camino al rio
Aguacate-la G.L.A.
ESTE: Daniel Polo.
OESTE: Luisa
Aisprita de Rangel.
Para los efectos
legales se fija el
presente Edicto en .
lugar visible de este
Despacho, en la
Alcaldia del distrito de
Arraijan. o en la
corregiduria de
Cabeceray copias del
mismo se entregaran
alinteresado para que
las haga publicar en
los organos de
publicidad
correspondientes, tal
como lo ordena el Art.
108 del Codigo de
Agrario. Este Edicto
tendra una vigencia
de quince (15) dias a
partir de la ultima
publicacion.
Dado en Capira, a los
9 dias del mes de
marzo de 2006.

iLSA HIGUERO

Secretaria Ad-Hoc
ING. MIGUEL
MADRID

Funcionario

Sustanciador
L- 201-157030
Unica publicacién

A



